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15 Bezei chnung: Behalter fur flieBfahige Stoffe mit losbarer 

Innenauskleidung 

Beschrei b ung: 

20 Die Erfindung betrifft einen Behalter fur die Lagerung 

und/oder den Transport von flieBfahigen Stoffen mit einer 
verschlieBbaren Einf ullof f nung und einer verschlieBbaren 
AuslaSof f nung, der mit einer herausnehmbaren sackf ormigen 
Innenauskleidung aus einem dichten Folienmater ial versehen 

25 ist. 

In der Lager- und Transporttechnik wachsen aufgrund der 
Umweltschutzbestimmungen Probleme hinsichtlich der Entsor- 
gung von Transportbehal tern , die mit umwel tschadlichen 
30 Chemikalien gefullt waren. Ein wei teres Problem besteht 
bei der Lagerung uiid/oder dem Transport von Chemikalien 
in Behaltern, bei denen Korrosions- und/oder Permeations- 
probleme auftreten konnen. 



Bei Stahl- und Kunststof f-Fassern hat man das Entsorgungs- 
problem in der Weise gelost, daB man innen einen Foliensack 
einbringt,- der so ausgefcrmt ist, wie das FaB. Der Spund- 
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deckel des Fasses schlieBt den Foliensack ab, so daB die 
Innenwand des BeliSlters nicht mit den Chemikalien in Beruhru 
kommen kann. Permea tionsprobleme ergeben sich bei einem 
Stahlfafi ohnedies nicht. 

Bei der Verwendung von Kunststof f -Fassern oder Contalnern 
ergibt sich fur bestimmte Einsatzgebiete die Forderung, 
die un^ureichende Permeationsrate der eingesetzten Kunst- 
stof fmaterialien zu verbessern. Bekanntlich werden derartige 
Behalter aus wirtschaf tlichen Grunden aus hochmoluekularem 
Polyathylen gefertigt. Der Nachteil dieses Werkstoffes 
besteht darin, daB eine Reihe von Stoffen durch die Behalter- 
wandung hindurchdif f undieren konnen. Aus diesem Grunde 
werden solche BehMlter, wie beispielsweise Bezintanks an 
Kraf tfahrzeugen durch Sulfonieren oder Fluorisieren gegen 
Permeation geschutzt. Dieses nachtragliche Behandeln ist 
bei groBeren Behaltern auBerordentlich aufwendig und kost- 
spiel ig und aus f ertigungstechnischen Grunden auf Volumen- 
groBen bis max. 200 bis 300 1 Fassungsvermogen beschrankt. 
Die Nachbehandlung von Kunststoffen durch die Gase Fluor 
oder Sulfon fiihrt ferner zu erheblichen Umwel tproblemen , 
da es sich hierbei urn starke Gifte handelt, die wiederum 
entseucht werden mtissen und deren sichere Handhabung wahrend 
der Produktion sehr schwierig ist. 

Bei kleineren Behaltern bis etwa 30 1 VolumengroBe hat 
man die Permeationsprobleme durch Koextrusionsverf ahren 
gelost, d.h. durch eine Mehrschichtbildung f wobei in das 
tragende Kunststof fmaterial , beispielsweise Polyathylen 
eine Barriereschicht beispielsweise aus EVOH eingebracht 
wurde. Die Herstellung eines derartigen mehrschichtigen - 
Behalters, der in der Regel aus mehr als 3 bis 5 Schichten 
aufgebaut werden muB, weil zwischen der tragenden Polyathylen 
schicht mittels Haf tvermittler eine Barriereschicht aufgebaut 
werden muB f ist sehr aufwendig. Derartige Koextrusionsmaschi- 
nen sind teuer und das Verfahren ist empfindlich und mit 
einer hohen Fehlerquote verbunden. 
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1 GroBbehalter mit einem Fassungsvernogen von 600 bis 1200 1, 
wie sie in der Industrie in zunehmendem Mafle eingesetzt 
werdei. , konnen mit dem vorstehend beschriebenen Verfahren 
nichv hergestellt werden. Hinzu kommt noch, daB derartige 

5 groBe Behalter neben einem Bef iillstutzen auf der Oberseite 
einen AuslaBstu tzen im Bodenbereich aufweisen. Hier ergeben 
sich Abdich tungsprobleme , denn es muB verhindert werden, 
daB der Behal terinhal t an der Innenauskleidung vorbei mit 
den Innenwa'nden des Containers in Beruhrung kommt. 

10 

Der Erfindung liegt die Auf'gabe zugrunde, einen Behalter 
der eingangs bezeichneten Art so zu verbessern, daB ein 
zuverlassiger und dichter AbschluB sowohl fur den Bereich 
der Einf tilldf f nung als auch fur den Bereich der AuslaBof fnung 
1 5 gegeben ist . 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, daB 
zumindest die AuslaBdf fnung durch einen nach auBen weisenden 
AuslaBstutzen gebildet wird, daB die sackformige Innenaus- 

20 kleidung im Bereich der Einf ullof fnung und im Bereich der 
AuslaBof f nung jeweils mit einem schlauchartigen Ansatz 
versehen ist, der jeweils bis auf die AuBenseite des Behal- 
ters herausgef iihrt und auf dieser abgedichtet befestigt 
ist. Hierdurch ist gewahrleistet , daB die Innenwandung 

25 des Behalters bis in den Einf tillbereich und den AuslaBbereich . 
und zwar den Rand der Of fnung umgreifend vom Material der 
herausnehmbaren Innenauskleidung abgedeckt ist, so daB 
die Innenwandung des Behalters mit der Befullung nicht 
in Beruhrung kommen kann. Nach der Entleerung eines derarti- 

30 gen Behalters kann dieser durch Herausnehmen der Innenaus- 
kleidung entsorgt werden, so daB ohne eine zusatzliche 
Reinigung nur durch das Einziehen einer neuen Innenausklei- 
dung der Behalter wieder einsatzbereit ist. Fur die Entsor- 
gung ist bedeutsam, daB durch die Anordnung der schlauchfor- 

35 migen Ansatze durch dichtes Abbinden des der AuslaBof fnung 
zugeordneten schlauchf ormigen Ansatzes der Innenauskleidung 
beim Herausnziehen der Innenauskleidung sichergeste3.lt ist, 
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dafl nicht Reste der Behal terfiillung in den Behal ter innenraum 
und damit an die Innenwandung der Behalter gelangen kann. 

In Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB der 
der Einfulloffnung zugeordnete schlauchartige Ansatz an 
seinem freien Ende mit einem Ver starkungsring dicht verbunden 
ist, dessen AuBendurchmesser groBer ist als die lichte 
Wexte der Einf ttllof f nung und der mit dem VerschluB der 
Einfiilloffnung abdichtend festlegbar ist. Der Verstarkungs- 
ring bildet hierbei im Zusammenwirken mit dem Behalterver- 
sciiluB, beispielsweise einem Schraubdeckel , zugleich die 
Erstdichtung, so daB jede Undichtigkeit des Verschlusses 
zugleich ein Hinweis darauf ist, daB Teile des Behalterm- 
haltes in den Raum zwischen der Behal ter innenwandung und 
der Innenauskleidung gelangt sein konnen. 

In weiterer voi teilhaf ter Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, daB der der AuslaBof f nung zugeordnete schlauch- 
artige Ansatz der Innenauskleidung zumindest.um die freie 
Stirnflache des AuslaBstutzens umlegbar ausgebildet ist. 
Besonders zweckmafiig ist es in weiterer Ausgestaltung der 
Erfindung, daB der AuslaBstutzen im Bereich seines freien 
Endes mit einem umlaufenden Dichtungselement versehen ist 
und daB Klemmittel vorgesehen sind, die die AuBenflache 
des schlauchartigen Ansatzes gegen das Dichtelement andriicken. 
Hierdurch ist zum einen gewahrleistet, daB beim Herausziehen 
der Innenauskleidung durch die Einfulloffnung der der AuslaB- 
of f nung zugeordnv*^ schlauchartige Ansatz durch die AuslaB- 
of f nung hindurch nach innen zuruckgtzogen werden kann. 
Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB der schlauchartige 
Ansatz nach auflen hin eine genugende, frei. zugang] iche 
Lange aufweist, die ein Abklemmen und damit einen dichten 
VerschluB der Innenauskleidung vor einem Herausziehen aus 
dem Behalter ermoglichen. Durch das Klemmittel ist * s .rum 
gewahrleistet, daB bei Lagerung, Transport und Entnahme 
die Behalterfullung nicht in den Raum zwischen der Behalter- 
innenwandung und der AuBenflache der Innenauskleidung gelan- 
gen kann. 



In besonders zweckmaBiger Ausgestaltung ist vorgesehen, 
daB das Dichtelement an einer umlaufenden Stirnflache des 
AuslaBstut.zens angeordnet ist, daB ein vorzugsweise als 
AuslaBventil ausgebildeter und mit einem Flansch versehener 
VerschluBstopfen in den im AuslaBstutzen befindlichen schlauch- 
fonnigen Ansatz eingeschoben ist und mit seinem Flansch 
unter Zwischenlage einer weiteren Dichtung den Randbereich 
des schlauchf ormigen Ansatzes gegen das Dichtung selement 
andriickt und daB das Klemmittel den Flansch und den Rand 
des AuslaBstutzens umgreift. Durch diese Anordnung ist 
eine einwandfreie Abdichtung des Behalter innenraums gegen 
den unkon troll ierten Austritt von Teilen des Behalterinhaltes 
gewahrleistet. 

Die Erfindung wird anhand schema tischer Zeichnungen eines 
Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Vertikalschnitt durch einen 

mit einer herausnehmbaren Innenausklei- 
dung versehenen BehMlter, 

* 

Fig. 2 die Ausgestal tung der AuslaBof f nung 

im Schnitt und in groBerem MaBstab. 

In Fig. 1 ist ein Behalter 1 dargestellt, der im Blasextru- 
sionsverf ahren aus einem hochmolekularen Polyathylen herge^- 
stellt ist und damit ftir eine Reihe von Stoffen permeabel 
ist* Der Behalter weist einen Einflillstutzen 2 und einen 
AuslaBstutzen 3 auf . Der AuslauBstutzen 3 ist bei dem darge- 
stellten Ausfiihrungsbei spiel als Kunststof f -Formteil geson- 
dert hergestellt und mit dem Behalter 1 verschweiBt. Der 
EinfUllstutzen 2 ist iiber einen auf schraubbaren VerschluB- 
deckel A dicht verschlleBbar . 

In den Behalter 1 ist eine isackfcrmige Innenauskleidung 5 
aus einem dichten Fol ienma terial eingefuhrt, die'in ihrem 
dem EjniUllstutzen 2 zugeordneten Bereich einen schlaucharti- 
yen Ansatz 6 und in ihrem, der durch den Auslauf stutzen 3 
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* definierten Auslauf of fnung zugeordneten Bereich mit einem 
schlauchf ormigen Ai*^atz 7 versehen ist. Die in ihrer Form 
der Innenkontur des Behalters 1 angepaBte sackformige Innen- 
auskleidung 5 wird durch den Einf ullstutzen 2 in den BehSlter- 

^ innenraum eingefiihrt und mittels einer Druckluf teinrichtung 
aufgeblasen bis sie an der Innenwandung des Behalters 1 
anliegt. Aus Griinden einer einfacheren zeichnerischen Darstel- 
lung ist die Innenauskleidung in Fig. 1 in einem Zwisehen- 
stadium dargestellt. Im Betriebszustand liegt die Innenaus- 
10 kleidung dicht an der Innenwandung des Behalters 1 an. 

Der schlauchformige Ansatz 7 wird durch den Auslauf stutzen 3 * 
herausgezogen und an diesem festgelegt, wie anhand von 
Fig. 2 noch naher beschrieben werden wird. 

1 ^ Der schlauchformige Ansatz 6 ist an seinem freien Ende 

mit einem Verstarkungsring 8 versehen, dessen AuBendurchmesser 
groBer ist als die lichte Weite der durch den Einf Ullstutzen 2 
definierten Einfiillof fnung, so daB dieser Verstarkungsring 
zum einen die in den Behalter 1 eingefuhrte Innenauskleidung 5 

20 fixiert und zum anderen zugleich als Primardichtung im 
Zusammenwirken mit dem VerschluBdeckel 4 wirkt. 

Der in Fig. 2 in einem Teilschnitt in groBerem MaBstab 
dargestellte Auslauf stutzen 3 weist an seinem freien Ende 
einen Flansch 9 auf, der auf seiner Stirnflache 10 mit 
einer Nut 11 versehen i6t, in der ein Dichtungselement 12 
aus einem elastischen Material, beispielsweise ein O-Ring, 
gehalten ist, Der schlauchformige Ansatz 7 wird dure*, den 
Auslauf stutzen hindurchgezogen und mit seinem freien Ende 13 
ringformig gegen die StirnflSche 10 umgelegt. Durch uine 
entsprechende Formgebung des freien Endes bei der Herstel- 
lung der Innenauskleidung, beispielsweise durch die Ausfor- 
mung als tr ichterf ormige Erweiterung, laBt sich hier eine 
glatte Anlage erreichen. AnschlieBend wird eine Flachdich- 
35 tung 14 auf den umgelegten Rand 13 aufgelegt und ein vorzugs- 
weise als AuslaBventil ausgebildeter VerschluB stopf en 15 
in den schlauchf ormigen Ansatz 7 eingeschoben . Ein am 
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VerschluBstopf en 15 angeordneter Flansch 16 preBt hierbei 
die Flachdichtung gegen den Kragen 13 und diesen wiederum 
gegen das Dichtungselement 12. Die PreBkraft wird uber 
ein Klennnittel 17, bei spiel sweise eine Schraubschelle, 
aufgebracht, die den Flansch 16 des VerschluBstopf ens 15 
fest mit dem Flansch 9 des Auslauf stutzens 3 verbindet. 

Auch in der Darstellung gem. Fig. 2 sind aus Griinden einer 
iibersichtlicheren zeichnerischen Darstellung die ineinander- 
gesteckten Teile mit Abstand zueinander dargestellt, was 
in der Praxis nicht der Fall ist. 

Soil ein derartiger Container nach dem Entleeren entsorgt 
werden, so wird das Klemmittel 17 gelost, der VerschlxiB- 
stopfen 15 herajsgezogen und das freie Ende des schlauchfor- 
migen Ansatzes 7 beispielsweise durch Abbinden verschlossen. 
AnschlieBend kann dann die Innenauskleidung 5 durch den 
Einf uilstutzen 2 herausgezogen werden, ohne daB noch in 
der Innenauskleidung enthaltene Reste des Inhaltstof f es 
in den Innenrauin des Behalters gelangen konnen. Da die 
Innenauskleidung aus einem Folienmaterial besteht, kann 
diese entsprechend komprimiert werden und ist einfacher 
zu entsorgen als ein vollstandiger BehSlter. Der Behalter 1 
wird durch das Einlegen einer neuen Innenauskleidung wieder 
verwendungsf ahig . 

Die Wahl des Folienmaterials richtet sich im wesentlichen 
nach den einzuf tillenden Stoffen, so daB beispielsweise 
Folien mit verbesserten Permeationseigenschaf ten, d.h. weitge- 
hend dif fusionsdichte Folien eingesetzt werden. Der erfindungs 
gemaBe Behalter kann aber auch fur flieBfahige Stoffen verwen- 
det werden, die zu Ablagerungen und/oder zum Anhaften an der 
Behal terwandung neigen. Durch die Entsorgung der Innenausklei- 
dung ist der Behalter ohne aufwendige Reinigung wieder ver- 
wendungsf ahig . Hier braucht in der Mehrzahl der Falle nur auf 
eine ausreichende mechanische Belastbarkeit der Folie geach- 
tet werden. 
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Bezeichnung: Behalter fQr flieBfahige Stoffe lait losbarer 

Innenauskleidung 



1 .) BehSlter fur d \e Lagerung und/oder den Transport von 



fliefifahigen Stoffen mit einer verschlieBbaren Einfiill- 
dffnung und einer verschlieBbaren AuslaBof fnung, der mit 
einer herausnehmbaren sackformigen Innenauskleidung aus 
einem dichten Folienmaterial versehen ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB zumindest die Auslafloff 
nung durch einen nach auBen weisenden AuslaBstutzen (3) 
gebildet wird, daB die sackformige Innenauskleidung (5) 
im Bereich der Einfiillof fnung und im Bereich der AuslaB- 
offnung jeweils mit einem schlauchartigen Ansatz (6, 7) 
versehen ist, der jeweils bis auf die AuBenseite des Be- 
halters (1) herausgeftthrt und auf dieser abgedichtet befe- 
stigt ist. 

2. BehSlter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daB 
der der Einf til lof fnung zug-eordnete schlauchartige Ansatz 

(6) der Innenauskleidung (5) an seinem freien Ende mit 
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einem Verstarkungsring (8) dicht verbunden ist, dessen 
AuBendurchmesser groBer ist als die lichte Weite der Einfull- 
offnung und der mit dem VerschluB (4) der Einfiillof f nung 
abdichtend festlegbar ist. 

3. Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der der AuslaBof f nung zugeordnete schlauchartige Ansatz 
(7) der Innenauskleidung (5) zumindest ura die freie Stirn- 
flache (10) des AuslaBstutzens (3) umlegbar ausgebildet 
ist. 

4. Behalter nach eine* der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der AuslaBstutzen (3) im Bereich seines freien 
Endes mit einem umlaufenden Dichtungselement (12) versehen 
ist und daB Klemraittel (17) vorgesehen sind, die die AuBen- 
flache des schlauchartigen Ansatzes "(7) gegen das Dichtungs- 
element (12) andrucken. 

5. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn 
zeichnet, daB das Dichtungselement (12) an de.r umlaufenden 
Stirnflache (10) des AuslaBstutzens (3) angeordnet ist, 

daB ein vorzugsweise als AuslaBventil ausgebildeter und 
mit einem Fiansch (16) versehener VerschluB si; op fen (15) 
in den schlauchf ormigen Ans&tz (7) eingeschoben ist, der 
mit seinem Fiansch (16) unter Zwischenlage einer weiteien 
Dichtung (14) dtn Randbereich (13) des schlauchf ormigen 
Ansatzes (7) gegen das Dichtungselement (12) andriickt und 
daB das Klemmittel (17) den Fiansch (16) und den Rand (9) 
des AuslaBstutzens i3) umgreift. 
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